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Instrucciones: : El técnico del área requirente deberá llenar el presente formulario que contiene el estudio de mercado para la determinación y justificación del 

presupuesto referencial, de conformidad con el Art. 49 del nuevo Reglamento General de la LOSNCP, en concordancia con el Art.  26.1 de la Codificación de las 

Resoluciones del SERCOP y las instrucciones que a continuación se detallan: 

Para el caso de obras: Considerar la Norma de Control Interno de la Contraloría General del Estado 408-11. 

Para el caso de consultorías: Considerar el Art. 155 del nuevo Reglamento General de la LOSNCP. 

Para el caso de bienes y servicios no normalizados:Considerar el numeral 18 del Art. 6 de la LOSNCP 

Para el caso de subasta inversa:Considerar el Art. 12 de la Codificación y actualización de las resoluciones del SERCOP. 

Para el caso de contratación de consultorías para los estudios de ingeniería y diseño definitivo: Considerar el Art. 287 de la Codificación y actualización de las 

resoluciones del SERCOP. 

Ínfima cuantía:En los procedimientos de ínfima cuantía, el estudio de mercado para la definición del presupuesto referencial, deberá cumplir únicamente lo 

establecido en los numerales 1 y 4 del presente formulario. 

Catalogo electrónico:Se exceptúa el cálculo del presupuesto referencial en los procedimientos de Catálogo Electrónico. 

(Fundamento: Codificación de Resoluciones SERCOP, Art. 26.1, segundo párrafo) 

Art 99.- (LOSNP).- Responsabilidades.- […] Las entidades contratantes están prohibidas de incluir en el presupuesto referencial y en el precio del contrato los 
costos de cualquier reunión de trabajo, visita, inspección, recepción, proceso de capacitación, transferencia de conocimiento, entre otros. Se exceptúa de esta 
disposición los eventos de transferencia de conocimiento que sea en fábrica o para eventos de alta especialidad tecnológica o del conocimiento que estará previsto 
en el reglamento de aplicación a esta Ley, en todo caso los costos de estas actividades los cubrirá la entidad contratante mediante la aplicación de la normativa 
correspondiente. 

 

1. ANÁLISIS DEL BIEN O SERVICIO A SER ADQUIRIDO: 

 

1.1. Características técnicas: 

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS: 

Nº SUSTRATO DIMENSIONES CANTIDAD UNIDAD 

1 Policarbonato de 220 μm, núcleo 500 x 600 mm 70.400 Lámina 

2 Policarbonato de 125 μm, spacer 500 x 600 mm 70.400 Lámina 

3 Policarbonato de 100 μm, spacer 500 x 600 mm 70.400 Lámina 

4 Policarbonato overlay lasereable 50 μm 500 x 600 mm 140.800 Lámina 

5 Policarbonato overlay offset 125 μm, transparente 500 x 600 mm 147.200 Lámina 

6 Policarbonato overlay táctil 50 μm 500 x 600 mm 140.800 Lámina 

 
Las láminas de policarbonato garantizará un tiempo de vida útil estimada de 10 años en una tarjeta hecha con el material ofrecido y 
policarbonato, de acuerdo con la norma ISO 24789. 
 

 1 capa de policarbonato blanco (core) para núcleo de 220 μm, donde se aloja - rá el chip RFID de la tarjeta para cédula de 
identidad. 

 2 capas transparentes (overlay) lasereable de policarbonato de 50 μm, esta capa debe ofrecer una buena calidad de 
ablación láser de textos e imágenes. 

 2 capas transparentes (overlay) imprimibles de policarbonato de 125 μm, con modificación de superficie (Ej. tratamiento 
de corona en una cara) para que sea compatible con los procesos de impresión Offset – UV y serigrafía – UV. 

 2 capas transparentes (overlay) de policarbonato no lasereable de 50 μm para efectos táctiles y creación de lentes 
CLI/MLI.  

 Capa blanca mate (core) de policarbonato (protector/spacer) de 125 μm para protección del chip y antena parte superior 
de la tarjeta. 

 Capa blanca mate (core) de policarbonato (protector/spacer) de 100 μm para protección del encapsulado parte inferior 
de la tarjeta. 

Este grosor en la tarjeta después de la laminación debe ser entre 830 y 840 micrones μm (32 - 33 mil) menos 6% por compresión al 
momento de realizar el laminado. 
Superficie mate (blancos y transparentes): Rugosidad (R3z) en rangos de 0,3 –5,5 μm entre picos y valles de la superficie. 
Superficie terciopelo (blancos y transparentes): Rugosidad (R3z) en rangos de 8-16 μm entre picos y valles de la superficie. 
 

REQUISITO ESPECIFICACIÓN 

*Restricción de sustancias 
peligrosas (RoHS) v2 

Para  todos  los  sustratos 
(certificados) 

Mercurio (Hg), Plomo (Pb) 
Cromo exavalente (Cr6+) Bifenilos polibromados (PBB) 
Éteres Difenil polibromados (PBDE) 
Bis (2-etilhexil) ftalato (DEHP) Telaftalato de bencil butilo (BBP), 
Telaftalato de dibutilo (DBP) Diisobutil telaftalato (DIBP) 

Menor a 0,1% del peso 
residual 

Cadmio y sus componentes 
Menor   a   0,01% del 
peso residual 

 
*Se deberá adjuntar en la oferta una copia simple de los certificados del fabricante que validen el cumplimiento del (RoHS) v2 de la 
tabla anterior. 

 

ESTUDIO DE MERCADO PARA LA DEFINICIÓN DEL PRESUPUESTO REFERENCIAL 

Tipo de producto: 
Obra  Bien 

Normalizado 
X 

No normalizado 
 

Servicio 
Normalizado 

 
No normalizado 

 
Consultoría   

Objeto de la contratación: ADQUISICIÓN DE LÁMINAS DE POLICARBONATO PARA ELABORACIÓN DE TARJETAS ELECTRÓNICAS 

CPC: 327000013 

Tipo de procedimiento: Proceso de Selección de Ofertas Internacional 

Estudio de Mercado Nro.: SINS-EM-170-2022-IGM 

FECHA: 12/09/2022 



   2 
 

 
Especificación de policarbonato de 220μm, núcleo: 

REQUISITO ESPECIFICACIÓN 

Identificación   del   producto 
Indicar fabricante del producto. 

Indicar el código del producto propuesto. 

Grosor Nominal 220 μm +/-5%. 

Superficie Mate-Mate / Mate-Terciopelo. 

Tamaño 500mm x 600mm. 

Resistencia a la tracción 
Paralelo (MD): > 11N/mm (50 MPa). 

Trasversal (CD): > 11N/mm (50 MPa). 

Elongación antes de la rotura > 10%. 

Contracción 
Paralelo a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: máximo 0,5%. 
Trasversal a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: máximo 0,5%. 

Vicat De 140° C a 150° C. 

Color Blanco Mate L*a*b* 
L: 95 ± 2 
a: -0,5 ± 2 
b: -2,0 ± 2 

Densidad De 1,30 a 1,40 g/cm3 

Opacidad ≥ 95%. 

Laminación Adecuado para laminación con otras láminas de policarbonato. 

Temperatura  de  laminación Entre 160°C y 200° C. 

Campo de aplicación Núcleo para tarjetas RFID multicapa de larga duración (long life 10 años). 

Hoja de datos La hoja de datos debe ser entregada con las caracterís ticas mecánicas del producto. 

 
Especificación para policarbonato de 125μm, spacer: 

REQUISITO ESPECIFICACIÓN 

Identificación   del  procducto 
Indicar fabricante del producto. 
Indicar el código del producto propuesto. 

Grosor Nominal 125 μm +/-5%. 

Superficie Mate-Mate / Mate-Terciopelo. 

Tamaño 500mm x 600mm. 

Resistencia a la tracción 
Paralelo (MD): > 6N/mm (50 MPa). 
Trasversal (CD): > 6N/mm (50 MPa). 

Elongación  antes  de  la rotura > 10%. 

Contracción 
Paralelo a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: máximo 0,5%. 
Trasversal a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: máximo 0,5%. 

Vicat De 140° C a 150° C. 

Color Blanco Mate L*a*b* 
L: 94 ± 2 
a: -0,5 ± 2  
b: -2,0 ± 2 

Densidad De 1,30 a 1,40 g/cm3 

Opacidad ≥ 87%. 

Laminación Adecuado para laminación con otras láminas de policarbonato. 

Temperatura  de  laminación Entre 160°C y 200° C. 

Campo de aplicación Core  para  tarjetas  RFID  multicapa  de  larga  duración (long life 10 años). 

Hoja de datos La hoja de datos debe ser entregada con las caracterís ticas mecánicas del producto. 

 
Especificación para policarbonato de 100μm, spacer: 

REQUISITO ESPECIFICACIÓN 

Identificación   del   producto 
Indicar fabricante del producto. 
Indicar el código del producto propuesto. 

Grosor Nominal 100 μm +/-5%. 

Superficie Mate-Mate / Mate-Terciopelo. 

Tamaño 500mm x 600mm. 

Resistencia a la tracción 
Paralelo (MD): > 5N/mm (50 MPa). 
Trasversal (CD): > 5N/mm (50 MPa). 

Elongación  antes  de  la rotura > 10%. 

Contracción 
Paralelo a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: máximo 0,5%. 
Trasversal a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: máximo 0,5%. 

Vicat De 140° C a 150° C. 

Color Blanco Mate L*a*b* 
L: 94 ± 2 
a: -0,5 ± 2 
b: -2,0 ± 2 

Densidad De 1,30 a 1,40 g/cm3 

Opacidad ≥ 85%. 

Laminación Adecuado para laminación con otras láminas de policarbonato. 

Temperatura  de  laminación Entre 160°C y 200° C. 

Campo de aplicación Core  para  tarjetas  RFID  multicapa  de  larga  duración (long life 10 años). 

Hoja de datos 
La hoja de datos debe ser entregada con las caracterís ticas mecánicas del 
producto. 

 
Especificación para policarbonato overlay offset 125μm, transparente: 

REQUISITO ESPECIFICACIÓN 

Identificación   del   producto 
Indicar fabricante del producto. 
Indicar el código del producto propuesto. 

Grosor Nominal 125 μm +/-5%. 

Superficie 

Mate-Mate / Mate-Terciopelo. 
Superficie mate con tratamiento de corona o similar para que se garantice que es 
apta en procesos de impresión offset con tintas de curado UV y serigrafía con tinta 
bi - cromática de curado UV. 
La superficie en la que se garantiza la impresión debe ser indicada por el 
fabricante. 

Calidad de la superficie 
Sin polvo ni fibras. 
Rasguños (defecto <= 1mm max 5/m2) 
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Contaminación (punto 100<size<=350 µm max 1/dm2) Contaminación (punto 
350<size<=635 µm max 7/m2) 

Tamaño 500mm x 600mm. 

Resistencia a la tracción 
Paralelo (MD): > 6N/mm (50 MPa). 
Trasversal (CD): > 6N/mm (50 MPa). 

Elongación antes de la rotura > 10%. 

Contracción 
Paralelo a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: máximo 0,5%. 
Trasversal a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: máximo 0,5%. 

Vicat De 140° C a 150° C. 

Densidad De 1,20 a 1,25 g/cm3 

Transmisión de la luz ≥ 85% (antes y luego de laminar) 

Laminación Adecuado para laminación con otras láminas de policarbonato. 

Temperatura  de  laminación Entre 160°C y 200° C. 

Campo de aplicación 
Lámina transparente para impresión para tarjetas RFID multicapa de larga 
duración (long life 10 años). 

Ablación Láser 
La capa no debe reaccionar durante la personalización de la tarjeta, y el láser 
debe personalizar la capa inferior. 

Hoja de datos 
La hoja de datos debe ser entregada con las caracterís ticas mecánicas del 
producto. 

 
Especificaciones de policarbonato overlay lasereable 50μm: 

REQUISITO ESPECIFICACIÓN 

Identificación del producto 
Indicar fabricante del producto. 
Indicar el código del producto propuesto. 

Grosor Nominal 50 μm +/-5%. 

Superficie Mate-Mate / Mate-Terciopelo. 

Calidad de la superficie 

Sin polvo ni fibras. 
Rasguños (defecto <= 1mm max 5/m2) 
Contaminación (punto 100<size<=350 µm max 1/dm2) Contaminación (punto 
350<size<=635 µm max 7/m2) 

Tamaño 500mm x 600mm. 

Resistencia a la tracción 
Paralelo (MD): > 2.5N/mm (50 MPa). 
Trasversal (CD): > 2.5N/mm (50 MPa). 

Elongación antes de la rotura > 10%. 

Contracción 
Paralelo a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: máximo 0,5%. 
Trasversal a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: máximo 
0,5%. 

Vicat De 140° C a 150° C. 

Densidad De 1,20 a 1,25 g/cm3 

Transmisión de la luz ≥ 87% (antes y luego de laminar) 

Laminación Adecuado para laminación con otras láminas de policarbonato. 

Temperatura  de  laminación Entre 160°C y 200° C. 

Campo de aplicación 
Overlay para ablación láser en escala de gris en tarjetas RFID multicapa de larga 
duración (long life 10 años). 

Ablación Láser 
La capa debe permitir durante la personalización de la tarjeta excelente 
definición de imágenes en escala de grises a resoluciones superiores a 600 
DPI, impresión de microtextos. 

Hoja de datos 
La hoja de datos debe ser entregada con las caracterís ticas mecánicas del 
producto. 

 
Especificaciones de policarbonato overlay táctil 50μm: 

REQUISITO ESPECIFICACIÓN 

Identificación del producto 
Indicar fabricante del producto. 
Indicar el código del producto propuesto. 

Grosor Nominal 50 μm +/-5%. 

Superficie Mate-Mate / Mate-Terciopelo. 

Calidad de la superficie 

Sin polvo ni fibras. 
Rasguños (defecto <= 1mm max 5/m2) 
Contaminación (punto 100<size<=350 µm max 1/dm2) Contaminación (punto 
350<size<=635 µm max 7/m2) 

Tamaño 500mm x 600mm. 

Resistencia a la tracción 
Paralelo (MD): > 2.5N/mm (50 MPa). 
Trasversal (CD): > 2.5N/mm (50 MPa). 

Elongación antes de la rotura > 10%. 

Contracción 
Paralelo a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: máximo 0,5%. 
Trasversal a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: máximo 0,5%. 

Vicat De 140° C a 150° C.                                            

Densidad De 1,20 a 1,25 g/cm3 

Transmisión de la luz ≥ 87% (antes y luego de laminar) 

Laminación Adecuado para laminación con otras láminas de policarbonato. 

Temperatura  de  laminación 
Entre 160°C y 200° C. Overlay protector y para generar efectos táctiles, lentes 
CLI/MLI durante el proceso de ter - moformado en tarjetas RFID multicapa de larga 
duración (long life). 

 
Campo de aplicación 

Overlay protector y para generar efectos táctiles, lentes 
CLI/MLI durante el proceso de termoformado en tarjetas 
RFID multicapa de larga duración (long life). 

Ablación Láser 
La capa no debe reaccionar durante la personalización 
de la tarjeta, y el láser debe personalizar la capa inferior. 

Hoja de datos 
La hoja de datos debe ser entregada con las característi - 
cas mecánicas del producto. 
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2. MONTOS DE ADJUDICACIÓN SIMILARES: 

 
Se procede a revisar los procesos anteriores publicados en el portal de compras públicas a fin de considerar montos de 
adjudicaciones similares realizadas en años pasados, en cumplimiento a la consideración 2 del numeral 2 – Art. 9 de la Codificación 
y Actualización de Resoluciones emitidas por el Servicio Nacional de Contratación Pública. 
 
Palabras claves para búsqueda: 
 

• LÁMINAS  
• POLICARBONATO 
• TARJETAS 
• ELECTRÓNICAS 

 

Periodo 09-2020 a 02-2021 
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 Periodo 03-2021 a 08-2021 
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Periodo 09-2021 a 02-2022 
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Periodo 03-2022 a 08-2022 
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RÉGIMEN ESPECIAL 
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Se encontró en el Portal de Compras Públicas el proceso SOBYS-INT-003-2020 “ADQUISICIÓN DE POLICARBONATO PARA LA 
ELABORACIÓN DE 2?500.000 TARJETAS ELECTRÓNICAS PARA LA PRODUCCIÓN DE CÉDULAS DE IDENTIDAD” perteneciente al 
INSTITUTO GEOGRAFICO MILITAR por el valor de USD 1’058.800,00; sin embargo, no son de similiares especificaciones técnicas; y 
el proceso PUB-002-2022 “LÁMINAS DE POLICARBONATO PARA ELABORACIÓN DE TARJETAS ELECTRÓNICAS” perteneciente al 
INSTITUTO GEOGRAFICO MILITAR por el valor de USD 1’225.565,95, de similares características técnicas solicitadas por la gestión 
requirente; adicionalmente se procede a solicitar cotizaciones. 
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3. ANÁLISIS DE PRECIOS ACTUALES: 
 

En el análisis de precios actuales se encontró en el Portal de Compras Públicas el proceso PUB-002-2022 “LÁMINAS DE 

POLICARBONATO PARA ELABORACIÓN DE TARJETAS ELECTRÓNICAS” perteneciente al INSTITUTO GEOGRÁFICO MILITAR por el valor 

de USD 1’225.565,95, con similares características técnicas solicitadas por la gestión requirente; por lo cual, se procede a realizar el 

análisis del proceso histórico traídos a valores actuales mediante la herramienta de la CALCULADORA PRESUPUESTO REFERENCIAL 

del SERCOP, según el siguiente detalle:  
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ANÁLISIS DE VALORES UNITARIOS  HISTÓRICOS MULTIPLICADOS POR CANTIDADES SOLICITADAS 

ORDEN DESCRIPCIÓN 
Unidad de 

medida 
Cantidad 

Valor Unitario 

Histórico 

PUB-002-2022 

Valor Total 

1 POLICARBONATO BLANCO 220μ Lámina 70.400 5,35 376.640,00 

2 POLICARBONATO TRANSPARENTE 125μ Lámina 70.400 2,55 179.520,00 

3 POLICARBONATO BLANCO 100μ Lámina 70.400 2,36 166.144,00 

4 POLICARBONATO BLANCO 125μ Lámina 147.200 2,95 434.240,00 

5 POLICARBONATO LASER ENGRAVABLE 50μ Lámina 140.800 1,14 160.512,00 

6 POLICARBONATO TRANSPARENTE OVERLAY 50μ Lámina 140.800 0,99 139.392,00 

VALOR CPT        1.456.448,00    

 

4. PROFORMAS DE PROVEEDORES: 

 

Se procedió a solicitar cotizaciones vía telefónica y mediante correo electrónico a las empresas PROTECNJ, GENCO, ARKOS, 

IMPORTADORA BATALLAS, HEIDELBERG, DIEGO PRADO, OSWALDO LANDIVAR, GRUPO VICEVA, ANDREA SCHULZE, VANCEYTEC, 

PROPLAS, MOLLITIAM Llc., POLYRISE Y TAVANA ENERGY Llc.; de las cuales tres (3) últimas empresas remiten cotización; cabe indicar 

que sólo las cotizaciones de las empresas MOLLITIAM y TAVANA ENERGY se les toman en cuenta para el análisis del presupuesto 

referencial, debido a que la cotización de POLYRISE, no se encuentra validada por la Gestión requirente, según informes técnicos de 

validación de cotizaciones adjuntas. 

 

Proforma Proveedor Forma de pago Tiempo de entrega Garantía Valor 
Espeficicaciones 

Técnicas 

Proforma 1:  TAVANA ENERGY  

70% en calidad de anticipo, 
el saldo correspondiente al 

30%, 5 días después de 
suscrita el acta de entrega 

recepción 

AEREO: CPT AEROPUERTO DE QUITO 
63 DIAS A PARTIR DE LA RECEPCIÓN 

DEL ANTICIPO (4000 KG) 
MARITIMO: CPT PUERTO DE 

GUAYAQUIL 93 DIAS A PARTIR DE LA 
RECEPCIÓN DEL ANTICIPO (17344.90 

KG) 

1 AÑO CALENDARIO A 
PARTIR DE LA SUSCRIBCION 

DEL ACTA DE ENTREGA 
RECEPCION DEFINITIVA. 

1,410,880.00 valor CPT Cumple 

Proforma 2:  MOLLITIAM 
50% ANTICIPO, 50% LUEGO 
DE LA RECEPCION DE LOS 
MATERIALES EN EL IGM 

AÉREO: 120 DIAS LUEGO DE LA 
RECEPCION DE LA ORDEN DE 

COMPRA 
MARÍTIMO: 150 DIAS LUEGO DE LA 

RECEPCION DE LA ORDEN DE 
COMPRA 

1 AÑO EN BODEGA, Y 
10 años en una tarjeta hecha 

con el material ofrecido y 
policarbonato, de acuerdo 

con la norma ISO 24789 
SE REEMPLAZARA EL 

MATERIAL EN MAL ESTADO, 
EN 30 DIAS LUEGO 

DE RECIBIDO EL INFORME. 

1.403.805,31 valor CPT Cumple 

 

 

DETERMINACIÓN DEL PRESUPUESTO REFERENCIAL 

Monto: 
USD 1.423.711,10 (UN MILLON CUATROCIENTOS VEINTE Y TRES MIL SETECIENTOS ONCE DÓLARES DE LOS 

ESTADOS UNIDOS DE NORTE AMÉRICA CON 10/100), valor CPT. 

Justificación para 
determinar el monto: 

Se procede a determinar el presupuesto referencial considerando el articulo 37 REGLAMENTO DE LA LEY 
ORGÁNICA SISTEMA NACIONAL CONTRATACIÓN PÚBLICA, expedida el 31 de agosto del 2022; la cual establece 
entre otros los principios de: trato justo, igualdad, concurrencia, por lo que se procede a  determinar el 
presupuesto referencial con el promedio de las cotizaciones recibidas de los proveedores TAVANNA ENERGY, 
MOLLITIAM (las cuales se encuentran consideradas y validadas por la Gestión de Artes Gráficas según Informe 
Validación de Ofertas adjunto) y los precios unitarios historicos traidos a valores actuales del proceso PUB-002-
2022. 

 

FIRMAS DE RESPONSABILIDAD DEL ESTUDIO DE MERCADO 

 
 
 
 
 
 
 

 

Elaborado por: Ricardo Rodriguez P. Revisado por: TCRN. de E.M. MARCO NAVAS A. 

Cargo: Agente de compras Cargo: Jefe de la Gestión de Servicios Institucionales 
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